
Moja pierwsza drukarka 3 Historia, która boli i 
uczy.
Wyobra{ sobie dwa scenariusze. W jednym jeste[ m�dry, w drugim... jeste[ mn� na pocz�tku.

Pocz�tek: "Tani" Ender 3 (czyli Droga przez m�k�)

Pami�tam, jak z dum� kupiCem swojego "taniocha". My[laCem, }e jestem królem oszcz�dno[ci! WydaCem, powiedzmy, jakie[ 

900 zC na sam� drukark�. Super, co nie? No nie do koEca.

Po pierwszych kilku nieudanych wydrukach, szybko okazaCo si�, }e musz� wymieni� te gówniane spr�}yny. Kolejne 

kilkadziesi�t zCotych poszCo w piach.

Potem wydruki notorycznie odklejaCy si� albo dysza wbijaCa w stóC, bo r�czne poziomowanie to sport dla ludzi o anielskiej 

cierpliwo[ci. "Aha!", pomy[laCem, "Potrzebny BLTouch!". Czujnik, rzecz jasna, nie byC darmowy 3 kolejne 150-200 zC 

wyparowaCo.

Oryginalny ekstruder? Plastikowy cud techniki, który nie byC zCy, dziaCa� dziaCaC, ale wymiana filamentu skutecznie 

zniech�caCa mnie do drukowania czegokolwiek. Diagnoza: trzeba kupi� metalowy. Kolejne 50 zC.

A stóC? Na oryginalnym druki potrafiCy trzyma� si� lepiej ni} mój bud}et pod koniec miesi�ca, czyli wcale. WyczytaCem, }e 

szklane stoCy s� spoko. Pierwsze nabyCem u szklarza i byCo du}o lepiej, ale z klejem w sprayu który strasznie [mierdziaC. 

Pó{niej skusiCem si� na oryginalne szkCo od Creality. Niebo a ziemia ale to kolejne 100-150 zC. 

I ten haCas! Drukarka piszczaCa bardziej od [winek morskich które kiedy[ trzymaCem. "Cicha pCyta gCówna rozwi�}e 

problem!", pomy[laCem. Problem rozwi�zany ale 200 zC prysCo jak baEka mydlana.

No i wisienka na torcie: zmarnowany filament. Godziny kalibracji, nieudane wydruki, poprawki, które nic nie dawaCy... 

Obstawiam, }e co najmniej 200 zC filamentu poszCo do kosza.

Ale najdro}szy element? MÓJ CZAS! Pami�tam, }e sp�dziCem pewnie ze 20 godzin na grzebaniu w tym sprz�cie, ogl�daniu 

tutoriali, przeklinaniu pod nosem. ZaCó}my, }e godzina mojego czasu byCa warta 20 zC (wtedy my[laCem, }e jestem wart 

wi�cej, ale z Enderem szybko si� weryfikuje...). To daje nam setki zC czystej straty. Czasu, który mógCbym przeznaczy� na 

zarabianie albo... spanie.

SUMA tego wszystkiego? Jakie[ 2000 zC w bCoto. I, co najwa}niejsze, dostajesz nerwic� GRATIS! Ale co mi tam, na koniec 

przynajmniej wiatraczek si� zepsuC i wyC jak szalony.

Drugie podej[cie: Bambu Lab A1

A teraz pomy[lmy o Bambu Lab A1. Drukarka, która kosztuje, tak, dwa razy wi�cej na starcie 3 1600 zC.

Ale tu zaczyna si� magia. Wymiana cz�[ci? 0 zC. Bo po prostu dziaCa.

Zmarnowany filament? Znikoma ilo[�. Bo ta drukarka po prostu DRUKUJE.

Czas na konfiguracj�? PóC godziny. Serio. Wyci�gasz z pudeCka, skCadasz, kalibrujesz automatycznie, dziaCa. Nie ma 

grzebania, kalibrowania co chwil�, pCaczu nad nieudanym wydrukiem.

SUMA? OkoCo 1650 zC (doliczaj�c symboliczne koszty pr�du czy resztek filamentu na pierwsze testy, cho� i tak jest tego 

niewiele). Bez nerwów, bez siwych wCosów, bez wyrzucania cennych godzin }ycia w bCoto.

I co teraz? Matematyka nie kCamie. Ta "tania" drukarka Endera kosztowaCa mnie realnie o ponad 600 zC WI�CEJ ni} ta 

"droga" Bambu Lab. I to wcale nie licz�c porzuconych projektów czy frustracji, która potrafiCa zabi� caC� ch�� do dalszej 

pracy.



Twój warsztat 3D: Gdzie to postawi� i co 
musisz mie�?
Dobra, dobra, zanim ekscytacja we{mie gór� i postawisz swoj� nowiutk� drukark� obok Có}ka, mam dla Ciebie kilka rad. 

Wiem z autopsji, }e wybór miejsca i ogarni�cie podstawowych narz�dzi to podstawa. Inaczej zamiast przyjemnego 

drukowania b�dziesz miaC wieczny ból gCowy, albo co gorsza, pokój peCen plastiku. Chodzi o to, }eby drukowanie byCo 

frajd�, a nie kolejnym powodem do narzekania. 

Gdzie ta "bestia" ma sta�?

Zacznijmy od lokalizacji. To nie jest kwestia "gdziekolwiek si� zmie[ci", ale "gdzie to b�dzie sensownie dziaCa� i nie zepsuje 

Ci }ycia".

Zapomnij o sypialni! Serio, wiem, }e drukarka mo}e wygl�da� jak fajny futurystyczny sprz�t, ale to nie jest ozdoba nocna. 

Nawet ta "cicha" A1 potrafi da� popali�. Wentylatory szumi�, silniki cicho pod[piewuj�, a Ty próbujesz zasn��. No i 

najwa}niejsze 3 mikrodrobinki plastiku unosz�ce si� w powietrzu to nie jest idealna inhalacja na noc. 

Gara} albo piwnica? Brzmi jak plan B, ale tu czai si� inny wróg: wilgo�. Filament jest jak g�bka (oprócz PLA ale te} bez 

przesady), chConie wilgo� z powietrza z niesamowit� pr�dko[ci�. A mokry filament to przepis na koszmar: wydruki 

strzelaj�, p�cherzykuj�, wychodz� brzydkie. Je[li musisz tam drukowa�, to bezwzgl�dnie trzymaj filament w szczelnych 

pudCach z pochCaniaczem wilgoci. Fajnie si� sprawdzaj� pojemniki kuchenne na np pCatki [niadaniowe.

Idealne miejsce? Ogrzewany pokój z oknem, które mo}na uchyli�! Wentylacja to Twój najlepszy przyjaciel, zwCaszcza przy 

dCu}szych wydrukach. [wie}e powietrze to podstawa dla jako[ci wydruków i Twojego samopoczucia. Drukarka potrzebuje 

ciepCego i suchego powietrza.

Niezb�dnik ka}dego drukarza 3D 3 co musisz mie� pod r�k�?

PCyta PEI: Spoko, A1 ma j� w zestawie, wi�c ju} masz to z gCowy. Ale mam dla Ciebie rad�: zapomnij o skrobaczce! Jak tylko 

wydruk ostygnie, pCyta sama go pu[ci. Magia? Nie, fizyka. Je[li jednak wyj�tkowo si� uprze i nie chce pu[ci�, wrzu� pCyt� 

na minut� do lodówki, albo polej j� zimn� wod�. Serio, nie siCuj si� z ni�, bo zniszczysz powierzchni�, a wtedy wydruki 

przestan� si� trzyma� jak nale}y. A szkoda by byCo!

C�}ki boczne: To Twoja precyzyjna broE do usuwania podpór. I tu nie ma co oszcz�dza�. Kiedy[ kupiCem jakie[ tanie i po 

dwóch dniach wygl�daCy jak po przej[ciach.  Ostre c�}ki to podstawa, zainwestuj w nie, a podzi�kujesz mi pó{niej.

Woda z pCynem: {adne drogie, cudowne specyfiki. CiepCa woda z kropelk� pCynu do naczyE to najlepszy odtCuszczacz do 

stoCu. BiaCy JeleE w pCynie te} dziaCa. Unikaj pCynów do mycia r�k z dodatkami. Po prostu co kilka wydruków umyj stóC, 

nawet je[li wydaje Ci si� czysty. 

Osuszacz i szczelne pojemniki: Wracamy do tematu wilgoci. Filament to cholernie higroskopijny materiaC. Je[li trzymasz 

go na zewn�trz, chConie wilgo� jak g�bka. A mokry filament, to jak ju} wspominaCem, wydruki peCne p�cherzyków, sCaba 

jako[�, a w skrajnych przypadkach nawet zapchana dysza. Zainwestuj w dobry osuszacz (przy PLA mo}esz pomin�� na 

pocz�tku) do filamentu i szczelne pojemniki z pochCaniaczami wilgoci w [rodku. To nie jest opcja, to absolutna 

konieczno[�, je[li chcesz mie� Cadne i mocne wydruki. Traktuj to jak ubezpieczenie 3 niby nie wida�, ale jak co[ si� stanie, 

to ratuje skór�!



No dobra, pogadajmy o wpadkach...
Czyli jak nie wtopi� kasy i nerwów

SCuchaj, ka}dy z nas przez to przechodziC. Kupujesz t� wymarzon� drukark� 3D, peCen zapaCu, wyobra}asz sobie te 

wszystkie cuda, które za chwil� powstan�. Ale potem przychodzi brutalna rzeczywisto[� i... no có}, "spaghetti monster" 

wylewa si� z drukarki zamiast statuetki Yody. Wiem, to boli. I }eby[ nie musiaC przechodzi� przez wszystkie moje bC�dy (ani 

te, które widz� non stop w naszej spoCeczno[ci), przygotowaCem tak� maC� pogaw�dk�. Traktuj to jak rad� od kumpla, 

który ju} troch� filamentu przerobiC.

Pierwsza, klasyczna wtopa to to caCe szaleEstwo z "upgradami". Znasz to? Drukarka ledwo wyj�ta z pudeCka, a Ty ju} 

przegl�dasz Allegro albo AliExpress, bo "kto[ powiedziaC, }e ten nozzle XYZ zwi�ksza precyzj� o 300%!" albo "ta nowa pCyta 

PEI to absolutny must-have!". I zanim zd�}ysz wydrukowa� cokolwiek sensownego, masz ju} cz�[ci, które prawdopodobnie 

Ci si� nie przydadz�. Je[li chodzi o Bambu Lab to ich drukarki s� bardzo dobre na start i niczego nie trzeba ulepsza�. 

Jedyne co warto przemy[le�, ale pó{niej, to mniejsze i wi�ksze dysze. Tylko to du}o pó{niej. Serio, daj sobie spokój! Moja 

rada? Naucz si� obsCugiwa� maszyn� w stanie fabrycznym. Poznaj j�, zaprzyja{nij si� z ni�, zrozum, jak reaguje na ró}ne 

ustawienia. Daj sobie na to przynajmniej miesi�c lub dwa. Dopiero wtedy, kiedy naprawd� poczujesz, }e co[ Ci� ogranicza, 

zacznij my[le� o modyfikacjach. 

Ojej, a przechowywanie filamentu bez }adnych zabezpieczeE to ju} w ogóle klasyk nad klasykami! Widz� to ci�gle 3 

[wie}o otwarta szpula le}y sobie dumnie obok drukarki, chCon�c wilgo� z powietrza jak g�bka. A potem zdziwienie: 

"Dlaczego moje wydruki wygl�daj� jakby kto[ je robiC z sera szwajcarskiego?!". No wCa[nie dlatego! Wilgotny filament to 

prawdziwa plaga. Zaczyna strzela� w dyszy, tworzy b�belki, nitkuje, a wydruki wychodz� porowate i sCabe. Nie ma nic 

gorszego ni} zmarnowany czas i materiaC przez tak� pierdoC�! Co robi�? Wyobra{ sobie, }e filament to takie maCe dziecko 3 

potrzebuje odpowiedniej opieki. Zainwestuj w szczelne pojemniki (takie na }ywno[� s� super!) i wrzu� do nich saszetki z 

}elem krzemionkowym (silica gel). To jest wydatek rz�du 30-50 zCotych, a oszcz�dzi Ci setki zCotych na zmarnowanym 

filamencie i tony frustracji. A jak masz sporo szpul, to pomy[l o specjalnej suszarce 3 game changer, mówi� Ci!

I na koniec, chyba najwa}niejsza lekcja, któr� sam musiaCem przerobi�: rezygnowanie po pierwszej (albo nawet 
dziesi�tej!) pora}ce. Twój pierwszy wydruk wygl�da jak dzieCo sztuki wspóCczesnej, które miaCoby reprezentowa� totalny 

chaos? SPRAWA NORMALNA! Prawie ka}dy tak miaC. Wielu ludzi rzuca drukark� w k�t wCa[nie w tym momencie, bo "to nie 

dziaCa", "to za trudne", "ja si� do tego nie nadaj�". I to jest najwi�kszy bC�d, jaki mo}esz popeCni�. Pami�taj, ka}da pora}ka 

to nie koniec [wiata, ale cholernie wa}na lekcja. Drukarka 3D to nie jest magiczna ró}d}ka, która od razu b�dzie dziaCa� 

idealnie. To narz�dzie, którego musisz si� nauczy�, a nauka wymaga cierpliwo[ci i prób. Kiedy co[ nie wyjdzie, nie zaCamuj 

si�! Sprawd{ ustawienia w slicerze (mo}e tam co[ jest nie tak?), poszukaj podobnych problemów na forach (internet to 

kopalnia wiedzy!), a przede wszystkim 3 pytaj! SpoCeczno[� drukarzy 3D jest ogromna i bardzo pomocna. ZaCó} sobie w 

gCowie, }e pierwsze 10-20 wydruków to twoja "szkoCa". Bud}etuj na to czas, troch� filamentu i... spor� dawk� dobrego 

humoru. To jest inwestycja w twoje umiej�tno[ci i przyszCe sukcesy, a nie strata. A satysfakcja, kiedy w koEcu wyjdzie 

idealnie? Bezcenne, stary, bezcenne!


