Moja pierwsza drukarka - Historia, ktora boli i
uczy.

Wyobraz sobie dwa scenariusze. W jednym jestes madry, w drugim... jestes mng na poczatku.

Poczqgtek: "Tani" Ender 3 (czyli Droga przez meke)

Pamietam, jak z dumg kupitem swojego "taniocha". My$latem, ze jestem krdélem oszczedno$ci! Wydatem, powiedzmy, jakies

900 zt na samg drukarke. Super, co nie? No nie do konca.

Po pierwszych kilku nieudanych wydrukach, szybko okazato sie, ze musze wymieni¢ te géwniane sprezyny. Kolejne
kilkadziesigt ztotych poszto w piach.

Potem wydruki notorycznie odklejaty sie albo dysza whbijata w stét, bo reczne poziomowanie to sport dla ludzi o anielskiej
cierpliwosci. "Aha!", pomyslatem, "Potrzebny BLTouch!". Czujnik, rzecz jasna, nie byt darmowy - kolejne 150-200 zt

wyparowato.

Oryginalny ekstruder? Plastikowy cud techniki, ktéry nie byt zty, dziata¢ dziatat, ale wymiana filamentu skutecznie

zniechecata mnie do drukowania czegokolwiek. Diagnoza: trzeba kupi¢ metalowy. Kolejne 50 zi.

A st64? Na oryginalnym druki potrafity trzymag sie lepiej niz méj budzet pod koniec miesigca, czyli wcale. Wyczytatem, ze
szklane stoty sg spoko. Pierwsze nabytem u szklarza i byto duzo lepiej, ale z klejem w sprayu ktéry strasznie Smierdziat.

P6zniej skusitem sie na oryginalne szkto od Creality. Niebo a ziemia ale to kolejne 100-150 zt.

| ten hatas! Drukarka piszczata bardziej od swinek morskich ktére kiedys$ trzymatem. "Cicha ptyta gtdwna rozwigze
problem!", pomyslatem. Problem rozwigzany ale 200 zt prysto jak banka mydlana.

No i wisienka na torcie: zmarnowany filament. Godziny kalibracji, nieudane wydruki, poprawki, ktére nic nie dawaty...

Obstawiam, ze co najmniej 200 zt filamentu poszto do kosza.

Ale najdrozszy element? MOJ CZAS! Pamietam, ze spedzitem pewnie ze 20 godzin na grzebaniu w tym sprzecie, ogladaniu
tutoriali, przeklinaniu pod nosem. Zat6zmy, ze godzina mojego czasu byta warta 20 zt (wtedy mys$latem, ze jestem wart
wiecej, ale z Enderem szybko sie weryfikuje...). To daje nam setki zt czystej straty. Czasu, ktéry mégtbym przeznaczy¢ na

zarabianie albo... spanie.

SUMA tego wszystkiego? Jakie$ 2000 zt w btoto. I, co najwazniejsze, dostajesz nerwice GRATIS! Ale co mi tam, na koniec

przynajmniej wiatraczek sie zepsut i wyt jak szalony.

Drugie podejscie: Bambu Lab Al

A teraz pomysimy o Bambu Lab Al. Drukarka, ktéra kosztuje, tak, dwa razy wiecej na starcie - 1600 zt.
Ale tu zaczyna sie magia. Wymiana czes$ci? 0 zt. Bo po prostu dziata.
Zmarnowany filament? Znikoma ilos¢. Bo ta drukarka po prostu DRUKUIE.

Czas na konfiguracje? Pot godziny. Serio. Wyciggasz z pudetka, sktadasz, kalibrujesz automatycznie, dziata. Nie ma

grzebania, kalibrowania co chwile, ptaczu nad nieudanym wydrukiem.

SUMA? Okoto 1650 zt (doliczajgc symboliczne koszty pradu czy resztek filamentu na pierwsze testy, choé i tak jest tego

niewiele). Bez nerwéw, bez siwych wtoséw, bez wyrzucania cennych godzin zycia w btoto.

| co teraz? Matematyka nie ktamie. Ta "tania" drukarka Endera kosztowata mnie realnie o ponad 600 zt WIECEI niz ta

"droga" Bambu Lab. | to wcale nie liczgc porzuconych projektdédw czy frustraciji, ktéra potrafita zabi¢ catg chec do dalszej

pracy.
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Twoj warsztat 3D: Gdzie to postawic i co
musisz miec?

Dobra, dobra, zanim ekscytacja wezmie gore i postawisz swojg nowiutkg drukarke obok t6zka, mam dla Ciebie kilka rad.
Wiem z autopsiji, ze wybdér miejsca i ogarniecie podstawowych narzedzi to podstawa. Inaczej zamiast przyjemnego
drukowania bedziesz miat wieczny bdl gtowy, albo co gorsza, pokdj peten plastiku. Chodzi o to, zeby drukowanie byto
frajdg, a nie kolejnym powodem do narzekania.

Gdzie ta "bestia" ma stac?

Zacznijmy od lokalizaciji. To nie jest kwestia "gdziekolwiek sie zmies$ci", ale "gdzie to bedzie sensownie dziataé i nie zepsuje

Ci zycia".

Zapomnij o sypialni! Serio, wiem, ze drukarka moze wyglada¢ jak fajny futurystyczny sprzet, ale to nie jest ozdoba nocna.
Nawet ta "cicha" Al potrafi da¢ popalié. Wentylatory szumig, silniki cicho pod$piewuja, a Ty probujesz zasngé. No i

najwazniejsze - mikrodrobinki plastiku unoszgce sie w powietrzu to nie jest idealna inhalacja na noc.

Garaz albo piwnica? Brzmi jak plan B, ale tu czai sie inny wrdg: wilgo¢. Filament jest jak ggbka (oprécz PLA ale tez bez
przesady), chtonie wilgo¢ z powietrza z niesamowitg predkoscig. A mokry filament to przepis na koszmar: wydruki
strzelaja, pecherzykujg, wychodzg brzydkie. Jesli musisz tam drukowac, to bezwzglednie trzymaj filament w szczelnych

pudtach z pochtaniaczem wilgoci. Fajnie sie sprawdzajg pojemniki kuchenne na np ptatki $niadaniowe.

Idealne miejsce? Ogrzewany pokdj z oknem, ktére mozna uchylié! Wentylacja to Twoj najlepszy przyjaciel, zwtaszcza przy
dtuzszych wydrukach. Swieze powietrze to podstawa dla jako$ci wydrukéw i Twojego samopoczucia. Drukarka potrzebuje
cieptego i suchego powietrza.

Niezbednik kazdego drukarza 3D - co musisz mie¢ pod rekqg?

Ptyta PEI: Spoko, A1 ma jg w zestawie, wiec juz masz to z gtowy. Ale mam dla Ciebie rade: zapomnij o skrobaczce! Jak tylko
wydruk ostygnie, ptyta sama go pusci. Magia? Nie, fizyka. Jesli jednak wyjagtkowo sie uprze i nie chce puscic, wrzuc¢ ptyte
na minute do lodéwki, albo polej ja zimng woda. Serio, nie situj sie z nig, bo zniszczysz powierzchnie, a wtedy wydruki
przestang sie trzymac jak nalezy. A szkoda by byto!

Cazki boczne: To Twoja precyzyjna broh do usuwania podpér. | tu nie ma co oszczedzac. Kiedys kupitem jakies tanie i po

dwéch dniach wygladaty jak po przejéciach. Ostre cgzki to podstawa, zainwestuj w nie, a podziekujesz mi pdzniej.

Woda z ptynem: Zadne drogie, cudowne specyfiki. Ciepta woda z kropelka ptynu do naczyh to najlepszy odttuszczacz do
stotu. Biaty Jeleh w ptynie tez dziata. Unikaj ptyndéw do mycia rgk z dodatkami. Po prostu co kilka wydrukéw umyj stot,

nawet jesli wydaje Ci sie czysty.

Osuszacz i szczelne pojemniki: Wracamy do tematu wilgoci. Filament to cholernie higroskopijny materiat. Jesli trzymasz
go na zewnatrz, chtonie wilgoc¢ jak ggbka. A mokry filament, to jak juz wspominatem, wydruki petne pecherzykdéw, staba
jakos¢, a w skrajnych przypadkach nawet zapchana dysza. Zainwestuj w dobry osuszacz (przy PLA mozesz poming¢ na
poczatku) do filamentu i szczelne pojemniki z pochtaniaczami wilgoci w $rodku. To nie jest opcja, to absolutna
konieczno$é, jesli chcesz mie¢ tadne i mocne wydruki. Traktuj to jak ubezpieczenie - niby nie widag, ale jak cos sie stanie,

to ratuje skore!



No dobra, pogadajmy o wpadkach...

Czyli jak nie wtopi¢ kasy i nerwéw

Stuchaij, kazdy z nas przez to przechodzit. Kupujesz te wymarzong drukarke 3D, peten zapatu, wyobrazasz sobie te
wszystkie cuda, ktére za chwile powstana. Ale potem przychodzi brutalna rzeczywisto$¢ i... no céz, "spaghetti monster"
wylewa sie z drukarki zamiast statuetki Yody. Wiem, to boli. | zebys$ nie musiat przechodzi¢ przez wszystkie moje btedy (ani
te, ktére widze non stop w naszej spotecznosci), przygotowatem takg matg pogawedke. Traktuj to jak rade od kumpla,
ktdéry juz troche filamentu przerobit.

Pierwsza, klasyczna wtopa to to cate szalenstwo z "upgradami". Znasz to? Drukarka ledwo wyjeta z pudetka, a Ty juz
przegladasz Allegro albo AliExpress, bo "kto$ powiedziat, ze ten nozzle XYZ zwieksza precyzje o 300%!" albo "ta nowa ptyta
PEI to absolutny must-have!". | zanim zdgzysz wydrukowac¢ cokolwiek sensownego, masz juz czesci, ktére prawdopodobnie
Ci sie nie przydadza. Jesdli chodzi o Bambu Lab to ich drukarki sg bardzo dobre na start i niczego nie trzeba ulepszac.
ledyne co warto przemysleé, ale pdzniej, to mniejsze i wieksze dysze. Tylko to duzo pdzniej. Serio, daj sobie spokdj! Moja
rada? Naucz sie obstugiwa¢ maszyne w stanie fabrycznym. Poznaj jg, zaprzyjaznij sie z nig, zrozum, jak reaguje na rézne
ustawienia. Daj sobie na to przynajmniej miesigc lub dwa. Dopiero wtedy, kiedy naprawde poczujesz, ze co$ Cie ogranicza,

zacznij mysle¢ o modyfikacjach.

Ojej, a przechowywanie filamentu bez zadnych zabezpieczen to juz w ogodle klasyk nad klasykami! Widze to ciggle -
Swiezo otwarta szpula lezy sobie dumnie obok drukarki, chtongc wilgo¢ z powietrza jak ggbka. A potem zdziwienie:
"Dlaczego moje wydruki wygladajg jakby kto$ je robit z sera szwajcarskiego?!". No wtasnie dlatego! Wilgotny filament to
prawdziwa plaga. Zaczyna strzela¢ w dyszy, tworzy babelki, nitkuje, a wydruki wychodzg porowate i stabe. Nie ma nic
gorszego niz zmarnowany czas i materiat przez takg pierdote! Co robi¢? Wyobraz sobie, ze filament to takie mate dziecko -
potrzebuje odpowiedniej opieki. Zainwestuj w szczelne pojemniki (takie na zywnos$¢ sg super!) i wrzu¢ do nich saszetki z
zelem krzemionkowym (silica gel). To jest wydatek rzedu 30-50 ztotych, a oszczedzi Ci setki ztotych na zmarnowanym

filamencie i tony frustraciji. A jak masz sporo szpul, to pomysl o specjalnej suszarce - game changer, méwie Ci!

| na koniec, chyba najwazniejsza lekcja, ktérg sam musiatem przerobié: rezygnowanie po pierwszej (albo nawet
dziesigtej!) porazce. Twoj pierwszy wydruk wyglada jak dzieto sztuki wspotczesnej, ktére miatoby reprezentowac totalny
chaos? SPRAWA NORMALNA! Prawie kazdy tak miat. Wielu ludzi rzuca drukarke w kgt wtasnie w tym momencie, bo "to nie
dziata", "to za trudne", "ja sie do tego nie nadaje". | to jest najwiekszy btad, jaki mozesz popetnié. Pamietaj, kazda porazka
to nie koniec Swiata, ale cholernie wazna lekcja. Drukarka 3D to nie jest magiczna rézdzka, ktéra od razu bedzie dziataé
idealnie. To narzedzie, ktérego musisz sie nauczy¢, a nauka wymaga cierpliwosci i préb. Kiedy cos nie wyjdzie, nie zatamuij
sie! Sprawdz ustawienia w slicerze (moze tam cos jest nie tak?), poszukaj podobnych problemdéw na forach (internet to
kopalnia wiedzy!), a przede wszystkim - pytaj! Spotecznos¢ drukarzy 3D jest ogromna i bardzo pomocna. Zatéz sobie w
gtowie, ze pierwsze 10-20 wydrukow to twoja "szkota". Budzetuj na to czas, troche filamentu i... sporg dawke dobrego
humoru. To jest inwestycja w twoje umiejetnosci i przyszite sukcesy, a nie strata. A satysfakcja, kiedy w koncu wyjdzie

idealnie? Bezcenne, stary, bezcenne!



