Z1OCENIE

Poradnik oznaczania stopni
harcerskich na krzyzu



Wstep

Zloceniem moze zajac sie kazdy. Dlaczego tak uwazam? Ja nie miatem zaawansowanej wiedzy
chemicznej, a galwanotechnika byla stowem, ktérego nigdy wczesniej nie styszalem. Mimo tego
krok po kroku zdobytem wiedze potrzebna do tego procesu. Stad wiem, ze i Ty dasz rade sie

tego nauczyc!

To co skltonito mnie do zajecia sie tg nieznang technikg to cheé posiadania krzyza z oznaczonym
stopniem. Nie chcialem jednak duzo placi¢ za nabijanie oznaczenia, na ktére musialbym tez
dtugo czekaé. Oczywiscie zaczatem od zlotych farb, ale nie byly trwate albo byly brokatowe,
a mi zalezato na pelnym kolorze, jakby krzyz byt wlasnie ze zlota. Po dwdch latach poszukiwan
i prob znalazlem sposdb, ktéry zapewnial mi taki efekt. Co wiecej, zaopatrzytem sie w sprzet
i materialy, ktore umozliwilty mi samodzielne zlocenie. Posiadajac doswiadczenie w zloceniu
kilkuset krzyzy postanowitem podzieli¢ sie moja wiedzg tak, aby kazdy mogl sie tego nauczyé

i pochwali¢ si¢ nie tylko zdobytym stopniem, ale rdéwniez niezwykla umiejetnoscia.

Chociaz tytul tego poradnika sugeruje, ze wiedza w nim zawarta dotyczy tylko pokrywania
krzyzy harcerskich ztotem, to ma ona w rzeczywistosci jeszcze szersze zastosowanie: techniki
tutaj opisane beda dokladnie takie same w przypadku pokrywaniu metali innymi powlokami.
Oznacza to, ze po przeczytaniu go bedziesz mégt rownie dobrze np. posrebrzy¢ starg monete,

pochromowac¢ guzik i pozloci¢ odznake spadochronowa.



Teoria

Poradnik ten moéwi o galwanostegii popularnie nazywanej galwanizacja. Ten dzial
galwanotechniki wykorzystuje zjawisko opisane przez prawo Faradaya: im wigcej pradu
przeplynie przez roztwor danej soli, tym wiecej produktdw reakcji wydzieli sie na elektrodach.
Wspomniany roztwdr bedzie nazywany elektrolitem, bo jest to substancja zdatna do
przewodzenia pradu. Chociaz pokrywane w tym procesie podloze nie musi by¢ metalowe (ale
musi przewodzi¢ prad), to nas bedzie najbardziej interesowa¢ pokrywanie powierzchni jednego
metalu cienka warstwa innego metalu. Technika ta jest szeroko stosowana w réznych branzach

i moze stuzy¢ na przyklad do:

e zabezpieczania przed korozja stalowej blachy uzywanej na dachach (cynkowanie),

e nadania polysku i zabezpieczenia przed czynnikami atmosferycznymi elementéw
samochodu (chromowanie),

e produkcji plytek PCB znajdujacych sie we wszystkich urzadzeniach elektronicznych
(miedziowanie),

e tworzenia tanszej bizuterii (srebrzenie i zlocenie).



Jak wida¢ w zaleznosci od tego jakim metalem pokrywa sie dang powierzchnie, mozna méwié
o: cynkowaniu, chromowaniu, niklowaniu, srebrzeniu, ztoceniu itd. Jednak nie kazdy metal
mozna pokry¢ innym. To co o tym decyduje to ich szlachetno$¢, ktéra mozna sprawdzi¢

w szeregu elektrochemicznym.
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Tabela 1 Szereg elektrochemiczny metali od najmniej szlachetnych u géry do najbardziej szlachetnych na dole

Metale mniej szlachetne mozna pokry¢ bardziej szlachetnymi, a wiec na przyklad: zelazo mozna
pokry¢ cyna, oléw miedzig i innymi metalami, ktére w tabeli s3 nizej od otowiu.

Wykonywanie pokrycia moze odbywac¢ sie na dwa sposoby:

e Kapiel galwaniczna - zanurzenie pokrywanego przedmiotu w calosci w elektrolicie.
Jedna elektrode podlacza sie do przedmiotu, ktory jest pod powierzchnig ptynu, a druga
jest swobodnie zanurzona w tym samym naczyniu. W efekcie cala powierzchnia
przymocowanej do elektrody rzeczy zostaje pokryta zagdang warstwa.



iy

1 Kgpiel galwaniczna

e Galwanizowanie punktowe — jedna elektroda podpieta jest do pokrywanego przedmiotu,
a druga zakoriczona jest pisakiem. Po zanurzeniu koncéwki pisaka w elektrolicie

i dotknieciu nig metalu zamyka sie obieg i w miejscu dotkniecia osadza sie warstwa
metalu z elektrolitu.

2 Galwanizowanie punktowe

W przypadku zlocenia krzyzy zalezy nam na pokrywaniu zlotem tylko niektdrych elementéw,
dlatego ponizsza instrukcja bedzie opisywac druga technike.



